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Displayed Data Correction for the LensPlate™ 
 
By entering the LensPlate actualmagnification, the software corrects for the following. 

 Diameter. Consider a beam with diameter 2W in the measurement plane. It will have a diameter M x 2W in 
the head side. The on‐screen beam diameters are  multiplied by the factor 1/M. 

 Divergence. In the head plane, this beam diverges by a factor 1/M less than in the measurement plane, so 

the if the divergence is   mr in the measurement plane, then it will be  /M mr. in the head plane. 

Therefore,  in the measurement plane, the beam diameter  increases by .z m for a distance z along the 
propagation  axis.  In  the measurement  plane.  In  the  head  plane,  the  beam  diameter  increases  by  only 

.z/M m for a distance z along the propagation axis. Therefore, the Divergence and NA measurements are 
multiplied by a factor M. 

 Pointing. In the head plane, the centroid positions are a factor M greater than in the measurement plane. 
Therefore, the Pointing measurements do not require correction. 

 Zo. The calculated Zo value is multiplied by a factor of  1/M. 

 Zr. The calculated Rayleigh range is multiplied by a factor of  1/M. 

 M2. Since M2 is the product of beam diameter and divergence, M2 in the measurement and head planes are 
nominally identical. In practise, even though an excellent lens pair is used, the measured M2 is always going 
to  be some undefinable small factor worse than the actual M2 of the beam prior to reimaging. To minimize 
the  error,  ensure  that  the  beam  is well  centred  in  terms  of  Xc[abs.]  and  Yc[abs.].  Therefore,  the M2 
measurements do not require correction for magnification. 

 Xc, Yc. These numerical and centroid display values are reversed by the lens. The Xc, Yc values are therfore 
reversed. E.g. Xc,Yc = ‐57, +49 would become +57, ‐49. 

 

Summary: If the user enters the magnification value M marked on the LensPlate2 into the software under the 
Setup pull‐down menu: 

1) The Beam Diameters are divided by the magnification M. 

2) The Divergenceand NA are multiplied by M. 

3) The Pointing requires no correction.  

4) The Zo values are divided by M. 

5) The Zr values are divided by M. 

6) The M2 values require no correction. 

7) The Xc, Yc numerical and centroid display values are reversed.  


